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(57) Abstract: The invention concerns a method for packaging in a container (2) a product comprising different miscible ingredients 
comprising steps which consist in: partly filling the containers (2) at a first filling station (4) including a series of filling units (5) 
with a first part of the ingredients; transferring the containers to at least a second filling station including likewise a series of filling 
units (9); and successively completing the filling process with the rest of the ingredients. 
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tions. se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



(57) Abreg6 : Le procede de conditionnement dans un recipient (2) d'un produit comprenant differents ingredients miscibles com- 
porte les etapesde remplir partiellement les recipients (2) a une premiere station de remplissage (4) comprenant une serie de postes de 
remplissage (5) avec une premiere partie des ingredients, de transferer les recipients a au moins une seconde station de remplissage 
comportant egalement une sene de postes de remplissage (9) et de completer successivement le remplissage des recipients avec le 
resle des ingredients. 
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Procede de conditionnement dans un recipient d ! un produit 
comprenant differents ingredients miscibles 

5 La presente invention concerne un procede de 

conditionnement dans un recipient d f un produit comprenant 
differents ingredients miscibles . 

On connait des installations de remplissage, par 
exemple des carrousels rotatifs, comportant une cuve 

10 d r alimentation associee a une serie de postes de 
remplissage. Lorsgu f un produit consistant en un melange 
de differents ingredients miscibles doit etre introduit 
dans des recipients, le melange est tout d ! abord realise 
avec 1' ensemble des ingredients et est introduit dans la 

15 cuve d ! alimentation prealablement a la mise en service de 
l 1 installation de remplissage. Un tel procede de 
conditionnement est satisfaisant lorsque un tres grand 
nombre de recipient doivent etre remplis avec un produit 
de composition constante et lorsque le volume total des 

20 recipients remplis correspond sensiblement a la 
contenance de la cuve d 1 alimentation. 

Toutefois, lorsque I'on souhaite effectuer un 
changement de composition du produit a conditionner, par 
exemple lorsque l'on souhaite passer du conditionnement 

25 d f un lait entier a un lait demi ecreme ou un lait ecreme, 
ou lorsque l ! on procede au conditionnement d ! un produit 
dont les proprietes varient en fonction des differents 
ingredients melanges, il est necessaire de calculer 
initialement la quantite de produit a introduire dans la 

30 cuve d' alimentation de 1 'installation en fonction du 
nombre de recipients dont le remplissage est requis puis 
de proceder a un nettoyage de la cuve d 1 alimentation et 
un remplissage avec le nouveau produit a conditionner . 

II en resulte une perte de temps importante a 

35 chaque changement de produit de sorte qu'il n'est pas 
economiquement envisageable de realiser un 
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condi tionnement des diff§rents produits selon des series 
comportants un petit nombre de recipients. Lorsgue des 
lots comprenant des recipients contenants des differents 
produits doivent etre realises il est done necessaire de 
5 proceder a un conditionnement de chaque produit selon des 
grandes series de recipients qui sont stockes et qui 
doivent done faire l'objet d'une manipulation ulterieure 
pour constituer differents lots. Ces differentes 
operations augment ent de facon important e le cout global 
10 du conditionnement. 

On connait du document US 5 474 211 une machine 
de realisation d'une couleur de peinture a la demande a 
partir d'une teinte -de base. Cette machine comporte un 
seul poste de remplissage et il est necessaire de stocker 
15 les pots contenant les differentes teintes de base. Cette 
machine n'est done pas appropriee a realiser de facon 
rapide des lots de pots ayant une composition 
particuliere. 

On connait egalement des documents GB 2 178 015 
et EP 853 041 une installation comportant deux machines 
de remplissage reliees par un dispositif de transfert. 
Toutefois, cette installation n'est pas destinee a 
assurer un melange de differents ingredients mais a 
condi tionner un meme produit ayant tendance a former de 
la mousse, le remplissage en deux temps etant seulement 
prevu pour laisser la mousse retomber avant de completer 
le remplissage. Ces documents ne contiennent aucun indice 
suggerant d'utiliser une installation similaire pour 
assurer le conditionnement de produits selon des 
30 compositions variables. 

Selon 1' invention on prevoit un procede de 
conditionnement dans des recipients d'un produit 
comprenant differents ingredients miscibles, ce procede 
comportant les etapes de remplir partiellement les 
35 recipients a une premiere station de remplissage 



20 



25 
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comprenant une serie de postes de remplissage avec une 
premiere partie des ingredients, de transferer les 
recipients a au moins une seconde station de remplissage 
comportant egalement une serie de postes de remplissage 
5 et de completer successivement le remplissage des 
recipients avec le reste des ingredients . 

Ainsi, en modifiant simplement la proportion des 
ingredients introduits dans le recipient a chacune des 
stations de remplissage, et sans qu'il soit n£cessaire de 

10 modifier la composition du produit dans la cuve 
d 1 alimentation de chaque station de remplissage, on 
obtient a la sortie de 1 1 installation des recipients 
contenants des produits de compositions variees. En 
particulier, dans le cas de conditionnement de lait il 

15 suffit de prevoir deux stations de remplissage, la cuve 
d' alimentation de l f une d'en etre elle contenant du lait 
entier tandis que la cuve d 1 alimentation de l 1 autre 
station de remplissage contient du lait ecreme, pour 
permettre la realisation de lots de bouteilles comprenant 

20 des series de bouteilles contenant du lait entier, du 
lait demi ecreme, ou du lait ecreme. 

Selon une version avantageuse du procede selon 
l 1 invention les ingredients introduits dans un recipient 
a chaque station de remplissage sont determines par 

25 correspondance avec le recipient, par exemple par lecture 
d'un code porte par le recipient. Chaque recipient regoit 
ainsi de fagon automatique les diff§rents ingredients 
constituant la composition pr6vue pour ce recipient. 

D'autres caracteristiques et avantages de 

30 1' invention apparaitront a la lecture de la description 
qui suit d'un mode mise en oeuvre du procede selon 
I 1 invention en relation avec la figure unique ci-jointe 
qui est une representation schematique d'une installation 
permettant la mise en oeuvre du procede selon 

35 I 1 invention. 
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En reference a la figure, 1 1 installation 
illustree comporte un convoyeur d'entee 1 acheminant des 
recipients 2 vers un dispositif de transfert 3 servant a 
introduire successivement les recipients 2 dans une 
premiere station de remplissage 4 comportant un serie de 
postes de remplissage 5 relies par des canalisations 6 a 
une cuve d f alimentation 7. 

A la sortie de la premiere station de remplissage 
7, les recipients 2 sont repris par un dispositif de 
transfert 8 qui les introduit a un poste de remplissage 9 
d'une seconde station de remplissage 10 comportant 
egalement une serie de postes de remplissages 9 qui sont 
relies par des canalisations 11 a une cuve d 1 alimentation 
12. A la sortie de la seconde station de remplissage, les 
15 recipients 2 sont repris par un dispositif de transfert 
13 qui les achemine vers un convoyeur 14 afin de les 
amener au poste de travail suivant, par exemple un 
station de bouchage ou d'emballage. 

Par ailleurs, 1 1 installation illustree comporte 
20 un capteur 15 dispose en regard des recipients au moment 
ou ceux-ci sont introduits par le dispositif de transfert 
3 sur la premiere station de remplissage 4. Le capteur 15 
est relie a une unite de commande 16 qui assure la 
commande des quantites d r ingredients introduits dans un 
25 recipient a chaque poste de remplissage comme schematise 
par des doubles f leches en trait fin. 

Lorsque un recipient 2 est introduit dans la 
premiere station de remplissage le capteur 15 assure une 
detection d f un code porte par le recipient, par exemple 
30 la lecture d'un code a barres, et transmet celui-ci a 
1 ! unite de commande 16 qui regoit par ailleurs de fagon 
connue en soi 1' indication du numero d'ordre du poste de 
remplissage 5 qui regoit le recipient. L 1 unite de 
commande 16 assure ainsi une correspondance entre un 
35 recipient et le poste de remplissage dans lequel le 



BNSDOCID <WO 0189928A1 I > 



WO 01/89928 



PCT/FRO 1/01 573 



recipient est introduit.. Le code porte par le recipient 
est significatif de la composition que le recipient est 
destine a recevoir et 1* unite de commande est ainsi en 
mesure d 1 assurer 1 1 introduction des quantites requises de 
5 chaque produit contenu dans la cuve d 1 alimentation des 
differentes stations de remplissages . Dans le cas d'un 
conditionnement de lait on peut prevoir par exemple de 
disposer dans la cuve d' alimentation 7 de la premiere 
station de remplissage 4 du lait ecreme tandis que la 

10 cuve d f alimentation 12 de la seconde station de 
remplissage 10 contient du lait entier. Lorsque le code 
correspondant au lait demi ecreme est detecte par le 
capteur 15, l 1 unite de commande 13 declenche alors le 
remplissage de moitie seulement du recipient au poste de 

15 remplissage correspondant de la premiere station de 
remplissage 4, et le complement au poste de remplissage 
correspondant de la seconde station de remplissage 10. 

On notera a ce propos que la correspondance 
etablie initialement entre un recipient 2 et un poste de 

20 travail 5 de la premiere station de remplissage 4 se 
traduit automat iquement lors du transfert par le 
dispositif transfert 8 par une correspondance entre ce 
meme recipient et un poste de remplissage 9 de la seconde 
station de remplissage 10 

25 Si le code £ barres porte par le recipient 

correspond a du lait ecreme le recipient est totalement 
rempli a la premiere station de remplissage 4. Si au 
contraire le code a barres correspond a du lait entier le 
recipient ne regoit rien lors de son passage dans la 

30 premiere station de remplissage 4 et est integralement 
rempli lors de son passage dans la seconde station de 
remplissage 10. 

On remarquera qu f il est ainsi possible de 
realiser des lots comportants le nombre de recipients 

35 souhaite pour chacune des compositions pouvant etre 
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realisee au moyen de 1 ' installation. II est alors 
possible de constituer directement des lots conformes a 
la demande d'un client, par exemple un detaillant de 
sorte qu'a la sortie de 1 1 installation de remplissage les 
5 lots peuvent etre directement assembles en vue de leur 
expedition. 

Bien entendu l 1 invention n ! est pas limitee au 
mode de mise en oeuvre decrit et on peut y apporter des 
variantes de realisation sans sortir du cadre de 

10 1' invention tel que defini par les revendications . En 
particulier bien que l 1 invention est ete illustree en 
relation avec un mode de mise en oeuvre dans lequel une 
correspondance est etablie entre un recipient et le poste 
de remplissage sur lequel celui-ci est charge par lecture 

15 d'un code a barres, on peut realiser le procede selon 
l r invention en prevoyant une programmation directe de 
1 'unite de commande 16 pour assurer le remplissage d'un 
nombre determine de recipients avec une composition 
donnee puis de modifier la composition pour remplir une 

20 nouvelle serie de recipients. 

Bien que dans le mode realisation illustre 
1 1 installation ne comporte que deux stations de 
remplissage, on peut adapter le nombre de stations de 
remplissage au nombre de compositions differentes que 

25 l ! on souhaite realiser a partir de differents ingredients 
sans qu'il soit necessaire de modifier la nature des 
produits contenus dans les differentes cuves 
d 1 alimentation. A cet effet chaque cuve d f alimentation 
peut en outre contenir un ingredient unique ou un melange 

30 d 1 ingredients lorsque ce melange est commun a differentes 
compositions. Les recipients sont transferes aux 
differentes stations correspondant aux elements 
necessaires pour constituer la composition requise, ce 
qui permet de completer successivement le remplissage des 

35 recipients avec le reste des ingredients. 
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Dans le cas ou les recipients portent un code a 
barres mais n'ont pas une orientation privilegiee au 
moment de leur chargement a un poste de remplissage ou 
peut prevoir plusieurs capteurs afin d 1 assurer une 
5 lecture du code a barres quelle que soit 1 1 orientation du 
recipient . 
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REVENDI CATIONS 

1. Procede de conditionnement dans des recipients 
(2) d f un produit comprenant differents ingredients 
miscibles caracterise en ce qu'il comporte les etapes de 
remplir partiellement les recipients (2) a une premiere 
station de remplissage (4) comprenant une serie de postes 
de remplissage (5) avec une premiere partie des 
ingredients, de transferer les recipients a au moins une 
seconde station de remplissage comportant egalement une 
serie de postes de remplissage (9) et de completer 
successivement le remplissage des recipients avec le 
reste des ingredients. 

2 . Procede selon la revendication 1 caracterise 
en ce que les ingredients introduits £ chaque station de 
remplissage sont determines en correspondance avec le 
recipient. 

3 . procede selon la revendication 2 caracterise 
ce que la correspondance avec le recipient est etablie 
par detection d'un code porte par le recipient (2) 
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